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CELNI OZUBENI - KOLO
MODUL OZUBEN( m 4,5
POCET ZUBU 72 78
NORMALNY UHEL ZABERU alfa 20°
UHEL SKLONU ZUBU beta 0°
SMYSL STOUPANI ZUBU -
PRUMER ROZTECNE KRUZNICE d2 351
PRUMER HLAVOVE KRUZNICE da2 360,2 B
SIRKA KOLA b2 50
JEDNOTKOVE POSUNUT X2 0
STUPEN PRESNOSTI (ISO1328) )
MATERIAL 15241.4
PRACOVNI VZDALENOST OS aw | 202,5
CISLO VYKRESU SPOLUZABIRAJICIHO KOLA B-900-PSTOO1
POCET ZUBU SPOLUZABIRAJICIHO KOLA z1 | 12
C
D
T.P:
ZUBY POVRCHOVE KALIT PO BOKU NA TVRDOST 54-58 HRC
KR 365 CSN 42 5510 N/A 15241.4 13.26 E
Polotovar - Rozmér Polotovar - Norma TDP - Norma Materidl Hmotnost
Netolerované rozméry dle: ISO 2768-mK Pozndmka: MNA&Ert
Obsah tohoto dokumentu je dusevnim viastnictvim firmy BONAP-ICCZ, s.r.o., IC 25834835 a nesmi byt on, ani jeho &dsti
bez jejiho pisemného souhlasu upravovdn, preddn fieti strané nebo pouzit k jinym U&elim, nez bylo dohodnutol
Kreslil: Petr Popovic
Kontroloval: Jozef Priecko )g S é
Mé&Fitko: | Schvdlil: Ing. Jan Kfistek é 8 kS
-| 2 DC,JTUFT]Z 25.11.2015 , '
‘ Ndzev souboru modelu: B-900-KOZ001. Nd&zev souboru vykresu: B-200-KOZ001.slddrw
Listd: 1 List: 1 Formdat: A3 | Stary vykres C.: Index
Cislo vykresu: zmény:| F
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